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ÄÅÐÆÀÂÍÈÉ ÑÒÀÍÄÀÐÒ ÓÊÐÀ¯ÍÈ


�


Ñèñòåìà ñòàíäàðòèçàö³¿ òà íîðìóâàííÿ â áóä³âíèöòâ³





Âèðîáè ïîë³ìåðí³ ïîãîíàæí³


 ïðîô³ëüí³ òà îçäîáëþâàëüí³


 ñò³íîâ³ (ðóëîíí³ ³ ëèñòîâ³)





Òåðì³íè òà âèçíà÷åííÿ





Ñèñòåìà ñòàíäàðòèçàöèè è íîðìèðîâàíèÿ â ñòðîèòåëüñòâå


Èçäåëèÿ ïîëèìåðíûå


 ïîãîíàæíûå ïðîôèëüíûå è 


îòäåëî÷íûå ñòåíîâûå 


(ðóëîííûå è ëèñòîâûå)


Òåðìèíû è îïðåäåëåíèÿ





Standardization and normalization systems in construction


Longs structural polymeric wall-finishing articles (roll and sheet)


Terms and definitions





×èííèé â³ä 1995-01-01


1 Ãàëóçü âèêîðèñòàííÿ





1.1 Öåé ñòàíäàðò óñòàíîâëþº òåðì³íè òà âèçíà÷åííÿ ïîíÿòü ó ãàëóç³ âèãîòîâëåííÿ âèðîá³â ïîë³ìåðíèõ ïîãîíàæíèõ ïðîô³ëüíèõ òà îçäîáëþâàëüíèõ ñò³íîâèõ (ðóëîííèõ ³ ëèñòîâèõ).





        1.2  Òåðì³íè, ðåãëàìåíòîâàí³ â öüîìó ñòàíäàðò³, îáîâ'ÿçêîâ³ äëÿ âèêîðèñòàííÿ â óñ³õ âèäàõ íîðìàòèâíî¿ äîêóìåíòàö³¿, ó äîâ³äêîâ³é òà íàâ÷àëüíî-ìåòîäè÷í³é ë³òåðàòóð³, ùî íàëåæèòü äî ãàëóç³ áóä³âåëüíèõ ìàòåð³àë³â, à òàêîæ äëÿ ðîá³ò ç ñòàíäàðòèçàö³¿ àáî ïðè âèêî�ðèñòàíí³ ðåçóëüòàò³â öèõ ðîá³ò, âêëþ÷àþ÷è ïðîãðàìí³ çàñîáè äëÿ êîìï'þòåðíèõ ñèñòåì.





1.3  Âèìîãè ñòàíäàðòó ÷èíí³ äëÿ âèêîðèñòàííÿ â ðîáîò³ ï³ä�ïðèºìñòâ, óñòàíîâ, îðãàí³çàö³é, ùî ä³þòü íà òåðèòîð³¿ Óêðà¿íè, òåõ�í³÷íèõ êîì³òåò³â ç ñòàíäàðòèçàö³¿, íàóêîâî-òåõí³÷íèõ òà ³íæåíåðíèõ òîâàðèñòâ, ì³í³ñòåðñòâ (â³äîìñòâ).





Âèäàííÿ îô³ö³éíå


�
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2  Íîðìàòèâí³ ïîñèëàííÿ





Ó öüîìó ñòàíäàðò³ º ïîñèëàííÿ íà òàê³ äîêóìåíòè:








�



ÄÑÒÓ 1.0-93�
Äåðæàâíà ñèñòåìà ñòàíäàðòèçàö³¿ Óêðà¿íè.


Îñíîâí³ ïîëîæåííÿ�
�
ÄÑÒÓ 1.2-93�
Äåðæàâíà ñèñòåìà ñòàíäàðòèçàö³¿ Óêðà¿íè.


Ïîðÿäîê ðîçðîáëåííÿ äåðæàâíèõ ñòàíäàðò³â �
�
ÄÑÒÓ 1.5-93�
Äåðæàâíà ñèñòåìà ñòàíäàðòèçàö³¿  Óêðà¿íè.


Çàãàëüí³ âèìîãè äî ïîáóäîâè, âèêëàäó, îôîðìëåííÿ ³ çì³ñòó ñòàíäàðò³â �
�
ÊÍÄ.50.011-93�
Êåð³âíèé íîðìàòèâíèé äîêóìåíò ç³ ñòàíäàðòèçàö³¿.


Îñíîâí³ ïîëîæåííÿ òà ïîðÿäîê ðîçðîáëåííÿ ñòàíäàðò³â íà òåðì³íè ³ âèçíà÷åííÿ�
�












�
Ç  Îñíîâí³ ïîëîæåííÿ





3.1   Äëÿ êîæíîãî ïîíÿòòÿ âñòàíîâëåíî îäèí ñòàíäàðòèçîâàíèé òåðì³í.


3.2 Ïîäàí³ âèçíà÷åííÿ ìîæíà â ðàç³ íåîáõ³äíîñò³ ðîçâèâàòè øëÿõîì ââåäåííÿ äî íèõ ïîõ³äíèõ îçíàê, ÿê³ äîïîâíþþòü çíà÷åííÿ òåðì³í³â, ùî âèêîðèñòîâóþòüñÿ. Äîïîâíåííÿ íå ìîæóòü ïîðóøóâàòè îáñÿã ³ çì³ñò ïîíÿòü, âèçíà÷åíèõ ó ñòàíäàðò³.


3.3 Ó ñòàíäàðò³, ÿê äîâ³äêîâ³, ïîäàí³ í³ìåöüê³ (de), àíãë³éñüê³ (en), ôðàíöóçüê³ (fr) òà ðîñ³éñüê³ (ru) â³äïîâ³äíèêè ñòàíäàðòèçîâàíèõ òåðì³í³â, à òàêîæ âèçíà÷åííÿ ðîñ³éñüêîþ ìîâîþ.


3.4 Ó ñòàíäàðò³ íàâåäåí³ àáåòêîâèé ïîêàæ÷èê òåðì³í³â óêðà¿í�ñüêîþ ìîâîþ òà àáåòêîâ³ ïîêàæ÷èêè ³íøîìîâíèõ â³äïîâ³äíèê³â ñòàí�äàðòèçîâàíèõ òåðì³í³â êîæíîþ ìîâîþ îêðåìî.


�
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4	Çàãàëüí³ ïîíÿòòÿ





4.1    Çàãàëüí³ â³äîìîñò³








�
4.1.1 ïîãîíàæíèé ïðîô³ëüíèé          


          âèð³á














Äîâãîì³ðíèé âèð³á ð³çíîãî ïîïåðå÷íîãî ïåðåð³çó, ÿêèé çàñòîñîâóºòüñÿ äëÿ îïîðÿäæóâàëüíèõ, êð³ïèëüíèõ òà ³íøèõ âèä³â ðîá³ò ïðè áóä³âíèöòâ³ 


³ ðåìîíò³ áóä³âåëü ³ ñïîðóä





�        de





        en





         fr


         ru




















�leistenförmig   


Profilerzeugnis         


long shaped product   





produit long façonné  





ïîãîíàæíîå ïðîôèëüíîå èçäåëèå 





Äëèííîìåðíîå èçäåëèå ðàçëè÷íîãî ïîïåðå÷íîãî ñå÷åíèÿ, ïðèìåíÿþùååñÿ äëÿ îòäåëî÷íûõ, êðåï¸æíûõ è äðóãèõ âèäîâ ðàáîò ïðè ñòðîèòåëüñòâå è ðåìîíòå çäàíèé è ñîîðóæåíèé�



4.1.2  âèä ïîãîíàæíîãî âèðîáó 














Ãðóïà âèðîá³â, ÿêèõ õàðàêòåðèçóº   ñóêóïí³ñòü ô³çèêîìåõàí³÷íèõ âëàñòèâîñòåé(íàïðèêëàä, ì'ÿê³, íàï³âæîðñòê³ òà æîðñòê³ ïîë³â³í³ë-õëîðèäí³ âèðîáè)  


�


      de





      en


       fr


      ru


�


Art des leichtenförmige


Erzeugnis 


type of long product 





type d'un produit long 


 


âèä ïîãîíàæíîãî èçäåëèÿ





Ãðóïïà èçäåëèé, õàðàêòåðè-


çóþùèõñÿ ñîâîêóïíîñòüþ ôèçèêî-ìåõàíè÷åñêèõ ñâîéñòâ (íàïðèìåð, ìÿãêèå, ïîëóæ¸ñòêèå è æ¸ñòêèå ïîëèâèíèëõëîðèäíûå èçäåëèÿ�






4.1.3  ì'ÿêèé ïîãîíàæíèé    


          ïðîô³ëüíèé âèð³á


   











Ïîãîíàæíèé ïðîô³ëüíèé    âèð³á, ñèðîâèíí³ ìàñè ÿêîãî âì³ùóþòü ïîíàä  25% ïëàñòèô³êàòîðà 


�





     de 


   


     en


     fr


     ru




















�





weich leistenförmig


Profilerzeugis





soft long shaped product 





produit long façonné mou  





ìÿãêîå ïîãîíàæíîå ïðîôèëü�íîå èçäåëèå





Ïîãîíàæíîå ïðîôèëüíîå       èçäåëèå, ñûðüåâûå ìàññû êîòîðîãî ñîäåðæàò ñâûøå  25% ïëàñòèôèêàòîðà


�
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�
4.1.4.	íàï³âæîðñòêèé ïîãîíàæíèé  ïðîô³ëüíèé âèð³á 




















Ïîãîíàæíèé ïðîô³ëüíèé âèð³á, ñèðîâèíí³ ìàñè ÿêîãî âì³ùóþòü


(15-25)% ïëàñòèô³êàòîðà 


�





          de





          en �           fr �          ru


�





halbstarr leistenförmig 


Profilerzeugnis


semi rigid long shaped product


produit long façonné semi-rigide


ïîëóæ¸ñòêîå ïîãîíàæíîå ïðîôèëüíîå èçäåëèå





Ïîãîíàæíîå ïðîôèëüíîå èçäåëèå, ñûðüåâûå ìàññû êîòîðîãî ñîäåðæàò (15-25)% ïëàñòèôèêàòîðà


�






4.1.5  æîðñòêèé ïîãîíàæíèé 


          ïðîô³ëüíèé âèð³á 

















Ïîãîíàæíèé ïðîô³ëüíèé âèð³á, ñèðîâèíí³ ìàñè ÿêîãî âì³ùóþòü ìåíøå 15% ïëàñòèô³êàòîðà


�      








     de





      en


      fr 


      ru�








starr leistenförmig


Profilerzeugnis


rigid long shaped product


produit rigide long façonné� æ¸ñòêîå ïîãîíàæíîå ïðîôèëüíîå èçäåëèå





Ïîãîíàæíîå ïðîôèëüíîå èçäåëèå, ñûðüåâûå ìàññû  êîòîðîãî ñîäåðæàò ìåíåå 15% ïëàñòèôèêàòîðà �









 


�
4.1.6  äåðåâèííî-ïîë³ìåðíèé


 ïîãîíàæíèé ïðîô³ëüíèé        


 âèð³á











Ïîãîíàæíèé ïðîô³ëüíèé âèð³á íà îñíîâ³ ïîë³ìåðíèõ ìàòåð³à-ë³â ³ â³äõîä³â ïåðåðîáêè äåðåâèíè


�      de





      en


      fr


      ru


�


holzpolymer leistenförmig


Profilerzeugnis


wood polymer long shaped product


produit-polymere long façonné


äðåâåñíî-ïîëèìåðíîå ïîãîíàæíîå ïðîôèëüíîå èçäåëèå





Ïîãîíàæíîå ïðîôèëüíîå èçäåëèå íà îñíîâå ïîëèìåðíûõ ìàòåðèàëîâ è îòõîäîâ ïåðåðàáîòêè äðåâåñèíû  �



�
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4.2	 Ñèðîâèíí³ ìàòåð³àëè





�
4.2.1 ôîðìóâàëüíà ñóì³ø 











Áàãàòîêîìïîíåíòíèé ñêëàä


³ç âèõ³äíèõ ìàòåð³àë³â äëÿ 


âèðîáíèöòâà âèðîá³â, âèãîòîâ-


ëåíèé çà çàäàíèìè òåõíîëîã³÷-


íèìè ïàðàìåòðàìè


� 


     de


     en 


      fr


     ru


�


Formmischung


moulding (sand) 


sable de fonderie (de moulage) 


ôîðìîâî÷íàÿ ñìåñü 


 


 Ìíîãîêîìïîíåíòíûé ñîñòàâ èç


 èñõîäíûõ  ìàòåðèàëîâ äëÿ


 ïðîèçâîäñòâà èçäåëèé, 


 ïðèãîòîâëåííûé ïî çàäàííûì


 òåõíîëîãè÷åñêèì ïàðàìåòðàì





�












�
4.2.2  ïîë³â³í³ëõëîðèä 	                            


	


	


	


         Ïîë³ìåð ïåðåâàæíî ë³í³éíî¿ áóäîâè, ÿêèé óòâîðþºòüñÿ ïðè ïîë³ìåðèçàö³¿ â³í³ëõëîðèäó


�     


     de


     en


      fr


     ru 


�


Polyvinylchlorid


Polyvinylchloride


polyvinylchlorure


ïîëèâèíèëõëîðèä





Ïîëèìåð ïðåèìóùåñòâåííî ëèíåéíîãî ñòðîåíèÿ, îáðàçó-þùèéñÿ ïðè ïîëèìåðèçàöèè âèíèëõëîðèäà


�






�
4.2.3 ìåòèëìåòàêðèëàò 	








Ìåòèëîâèé åô³ð ìåòàêðèëîâî¿ êèñëîòè – áåçêîë³ðíà ïðîçîðà ð³äèíà, ÿêà çàñòîñîâóºòüñÿ ÿê êîìïîíåíò â'ÿçêîòåêó÷èõ


ôîðìóâàëüíèõ ñóì³øåé


�     de


     en


      fr


     ru


�Methylmethakrylat 


methyl methacrylate 


méthacrylate de méthyle 


ìåòèëìåòàêðèëàò 





Ìåòèëîâûé ýôèð ìåòàêðèëîâîé êèñëîòû - áåñöâåòíàÿ ïðîçðà÷-íàÿ  æèäêîñòü, ïðèìåíÿþùàÿñÿ â êà÷åñòâå êîìïîíåíòà âÿçêî-òåêó÷èõ ôîðìîâî÷íûõ ñìåñåé


�






�



4.2.4  ïîë³ìåòèëìåòàêðèëàò 











Ë³í³éíèé òåðìîïëàñòè÷íèé ïîë³ìåð, ÿêèé îäåðæóþòü øëÿõîì ïîë³ìåðèçàö³¿ ìåòèëìåòàêðèëàòó�





      de


      en


       fr


      ru


� 





Polymethylmethakrylat


polymethyl methacrylate


polyméthacrylate de methyl  


ïîëèìåòèëìåòàêðèëàò 


Ëèíåéíûé òåðìîïëàñòè÷-


íûé ïîëèìåð, ïîëó÷àåìûé


ïóò¸ì ïîëèìåðèçàöèè ìåòèëìåòàêðèëàòà


�
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�
4.2.5  ïîë³ñòèðîë 	





Òåðìîïëàñòè÷íèé ïîë³ìåð ïåðåâàæíî ë³í³éíî¿ áóäîâè, ÿêèé îäåðæóþòü ïðè ïîë³ìåðèçàö³¿ ñòèðîëó


�      de


      en


       fr


       ru


�Polystyrol  


polystyrene  


polystyrene  


ïîëèñòèðîë 





Òåðìîïëàñòè÷íûé ïîëèìåð ïðåèìóùåñòâåííî ëèíåéíîãî ñòðîåíèÿ, ïîëó÷àåìûé ïðè ïîëèìåðèçàöèè ñòèðîëà


�






�
4.2.6  ïëàñòèô³êàòîð 


	 


	


Âèñîêîêèïëÿ÷à îðãàí³÷íà ð³äèíà àáî òâåðäà ðå÷îâèíà, ùî ñëóæèòü äëÿ çìåíøåíèÿ êðèõêîñò³ òà çá³ëüøåííÿ ïëàñòè÷íîñò³ ìàòåð³àëó              (ÄÑÒÓ Á À. 1.1-18-94)


�      de


      en


      fr


      ru


� Plastifïkator 


plasticizer 


plastifiant 


ïëàñòèôèêàòîð 


Âûñîêîêèïÿùàÿ îðãàíè÷åñêàÿ æèäêîñòü èëè òâ¸ðäîå âå-ùåñòâî, ñëóæàùåå äëÿ óìåíü-øåíèÿ õðóïêîñòè è óâåëè÷å-íèÿ ïëàñòè÷íîñòè ìàòåðèàëà�


�
4.2.7  íàïîâíþâà÷ 	





	


	


Äèñïåðñíà ðå÷îâèíà ïðè-ðîäíîãî àáî ñèíòåòè÷íîãî ïîõîäæåííÿ, ÿêà âèêîðèñòî-âóºòüñÿ äëÿ îäåðæàííÿ ôîðìó-âàëüíèõ ñóì³øåé ç ìåòîþ ïîë³ïøåííÿ òåõíîëîã³÷íîñò³ ¿õ ïåðåðîáêè ³ íàäàííÿ çàäàíèõ âëàñòèâîñòåé ïðîäóêö³¿ 


(ÄÑÒÓ Á À. 1.1-18-94) �


     de 


     en 


      fr 


      ru 


�


Füllstoffe 


filler 


charge 


íàïîëíèòåëü 





Äèñïåðñíîå âåùåñòâî ïðèðî-äíîãî èëè ñèíòåòè÷åñêîãî ïðîèñõîæäåíèÿ, èñïîëüçóåìîå äëÿ ïîëó÷åíèÿ ôîðìîâî÷íûõ ñìåñåé ñ öåëüþ óëó÷øåíèÿ òåõíîëîãè÷íîñòè èõ ïåðåðà-áîòêè è ïðèäàíèÿ çàäàííûõ ñâîéñòâ ïðîäóêöèè


�



4.2.8   ìàñòèëî                                         de     Schmieren


                                                                   en     lubricant


                                                                    fr      lubrifiant


                                                                    ru     ñìàçêà


Ðå÷îâèíà, ùî ñïðèÿº çíè-	        Âåùåñòâî, ñïîñîáñòâóþùåå�æåííþ àäãåç³¿ ìàòåð³àëó äî	        ñíèæåíèþ àäãåçèè ìàòåðèà-�ìåòàëåâèõ ïîâåðõîíü îá-	        ëà ê ìåòàëëè÷åñêèì ïîâåðõ-�ëàäíàííÿ òà ôîðì	        íîñòÿì îáîðóäîâàíèÿ è ôîðì


�
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4.2.9  ñòàá³ë³çàòîð                                de     Stabilisator


                                                           en     stabilizer


                                                            fr      stabilisant


                                                           ru      ñòàáèëèçàòîð


Ðå÷îâèíà, ÿêà çìåíøóº                          Âåùåñòâî, óìåíüøàþùåå


øâèäê³ñòü òåðìîîêèñëþ-                        ñêîðîñòü òåðìîîêèñëèòåëü-


âàëüíîãî, ñâ³òëîâîãî òà                          íîãî, ñâåòîâîãî è äðóãèõ


³íøèõ âèä³â ñòàð³ííÿ                               âèäîâ ñòàðåíèÿ ïîëèìåðíûõ


ïîë³ìåðíèõ ìàòåð³àë³â                            ìàòåðèàëîâ�(ÄÑÒÓÁÀ.1.1-18-94)





4.2.10  êàòàë³çàòîð                                   de     Katalysator


                                                                    en     catalyst


                                                                     fr      catalyseur


                                                                    ru      êàòàëèçàòîð


Ðå÷îâèíà, ÿêà âèêëèêàº                         Âåùåñòâî, âûçûâàþùåå


ïîë³ìåðèçàö³þ çà äîïîìî-                     ïîëèìåðèçàöèþ ñîçäàíèåì


ãîþ óòâîðåííÿ àêòèâíèõ                         àêòèâíûõ öåíòðîâ ðîñòà


öåíòð³â ðîñòó ëàíöþãà                           öåïè ñâÿçåé â ìîëåêóëå�çâ'ÿçê³â ó ìîëåêóë³





4.2.11  ïîðîóòâîðþâà÷                            de     Porebildner


         en     pores forming substance


          fr      substance formant les pores


          ru     ïîðîîáðàçîâàòåëü


Ãàçî- àáî ï³íîóòâîðþþ÷à	         Ãàçî- èëè ïåíîîáðàçóþøåå


ðå÷îâèíà, ÿêó ââîäÿòü ó ñè-	         âåùåñòâî, ââîäèìîå â ñûðüå-


ðîâèíí³ ñóì³ø³ ç ìåòîþ óò-	         âûå ìàññû ñ öåëüþ îáðàçîâà-


âîðåííÿ ó âèðîáàõ ïîð	         íèÿ â èçäåëèÿõ ïîð ïóò¸ì âû-


øëÿõîì âèä³ëåííÿ ãàç³â	         äåëåíèÿ ãàçîâ èëè îáðàçîâà-


àáî óòâîðåííÿ ï³íè ï³ä ÷àñ	         íèÿ ïåíû ïðè ïðîèçâîäñòâå


âèðîáíèöòâà ï³ä ä³ºþ	         ïîä âîçäåéñòâèåì ïîâûøåí-


ï³äâèùåíî¿ òåìïåðàòóðè	         íîé òåìïåðàòóðû èëè ïðè õè-


àáî ïðè õ³ì³÷í³é ðåàêö³¿	         ìè÷åñêîé ðåàêöèè ýòèõ âå-


öèõ ðå÷îâèí	         ùåñòâ





4.2.12  äîáàâêà                                          de     Zusatz


                                                                     en     additive


                                                                      fr      addition


                                                                      ru     äîáàâêà


Ðå÷îâèíà ì³íåðàëüíîãî	          Âåùåñòâî ìèíåðàëüíîãî èëè�àáî îðãàí³÷íîãî ïîõîäæåí-	          îðãàíè÷åñêîãî ïðîèñõîæäå-�íÿ, ÿêó çàñòîñîâóþòü ó íå-	          íèÿ, ïðèìåíÿåìîå â íåáîëü-�âåëèêèõ ê³ëüêîñòÿõ ³ ÿêà çà-	          øèõ êîëè÷åñòâàõ è îáåñïå÷è-�áåçïå÷óº çàäàí³ âëàñòè-	          âàþùåå çàäàííûå ñâîéñòâà�âîñò³ ïðîäóêö³¿	          ïðîäóêöèè
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4.2.13  ï³ãìåíò                                         de     Pigment


                                                                  en     pigment


                                                                   fr      pigment


                                                                   ru     ïèãìåíò


Ïîðîøêîïîä³áíà îðãà-	       Ïîðîøêîîáðàçíîå îðãàíè-


í³÷íà àáî íåîðãàí³÷íà	       ÷åñêîå èëè íåîðãàíè÷åñêîå


êîëüîðîâà ðå÷îâèíà,	       öâåòíîå âåùåñòâî, íå ðàñòâî-


íåðîç÷èííà àáî ìàëîðîç-	       ðèìîå èëè ìàëîðàñòâîðèìîå


÷èííà ó âîä³ òà ðîç÷èí-	       â âîäå è ðàñòâîðèòåëÿõ, ïðè-


íèêàõ, ÿêó çàñòîñîâóþòü	       ìåíÿåìîå äëÿ êðàøåíèÿ ïî-


äëÿ ôàðáóâàííÿ ïîë³ìåð-	       ëèìåðíûõ ìàòåðèàëîâ�íèõ ìàòåð³àë³â�(ÄÑÒÓ Á À.1.1-18-94)


4.3  Ñïîñîáè âèðîáíèöòâà





4.3.1  åêñòðóç³ÿ                                        de    Extrusion


                                                                   en   extrusion


                                                                   fr     extrusion


                                                                   ru    ýêñòðóçèÿ


Áåçïåðåðâíèé òåõíîëîã³÷-	      Íåïðåðûâíûé òåõíîëîãè÷åñ-�íèé ïðîöåñ ïåðåðîáëåííÿ	      êèé ïðîöåñc ïåðåðàáîòêè ôîð-�ôîðìóâàëüíî¿ ñóì³ø³, ÿêèé	      ìîâî÷íîé ñìåñè, êîòîðûé çà-�ïîëÿãàº ó ðîçì'ÿêøåíí³ ìà-	      êëþ÷àåòñÿ â ðàçìÿã÷åíèè ìà-�òåð³àëó ï³ä ä³ºþ ï³äâèùåíèõ	      òåðèàëà ïîä âîçäåéñòâèåì ïo-�òåìïåðàòóð ³ íàäàííÿ éîìó	      âûøåííûõ òåìïåðàòóð è ïðè-�ïîòð³áíî¿ ôîðìè ïðîäàâëþ-	      äàíèÿ åìó íåîáõîäèìîé�âàííÿì ÷åðåç ãîëîâêó åêñò-	      ôîðìû ïðîäàâëèâàíèåì ÷åðåç�ðóäåðà	       ãîëîâêó ýêñòðóäåðà�(ÄÑÒÓÁÀ.1.1-18-94).


 


4.3.2  ëèòòÿ ï³ä òèñêîì                          de     Guss unter Druck


                                                                          en      pressure casting	


                                                                   fr      coulée sous pression


       ru      ëèòü¸ ïîä äàâëåíèåì


Òåõíîëîã³÷íèé ïðîöåñ	       Òåõíîëîãè÷åñêèé ïðîöåñå ïo-�îäåðæàííÿ Âèðîá³â ç ðîçï-	       ëó÷åíèÿ ïîëèìåðíûõ èçäå-�ëàâëåíèõ ìàñ øëÿõîì çà-	       ëèé èç ðàñïëàâëåííûõ ìàññ�ïîâíåííÿ íèìè ï³ä òèñêîì	       ïóò¸ì çàïîëíåíèÿ èìè ïîä�çàìêíåíèõ ôîðì	       äàâëåíèåì çàìêíóòûõ ôîðì








4.3.3  â³ëüíå ëèòòÿ â çàìêíåí³             de     Freiguss in der geschlossenen


          ôîðìè                                                    Formen


      en     free closed (sand) casting


       fr     coulée libre en moules fermés


       ru    ñâîáîäíîå ëèòü¸ â çàìêíóòûå


              ôîðìû


Òåõíîëîã³÷íèé ïðîöåñ	      Òåõíîëîãè÷åñêèé ïðîöåññ ïî-�îäåðæàííÿ âèðîá³â ³ç	      ëó÷åíèÿ èçäåëèé èç âÿçêîòå-�â'ÿçêîòåêó÷èõ ìàñ, ùî çà-	      êó÷èõ ìàññ, çàïîëíèâøèõ�ïîâíèëè ãåðìåòè÷íî çàêðè-	      ãåðìåòè÷åñêè çàêðûòóþ ôîð-�òó ôîðìó, ïîë³ìåðèçàö³ºþ	      ìó, ïîëèìåðèçàöèåé èõ æèä-�¿õ ð³äêèõ ñêëàäîâèõ ñïîñî-	      êèõ ñîñòàâëÿþùèõ ñïîñîáîì�áîì òåðì³÷íî¿ îáðîáêè	      òåðìè÷åñêîé îáðàáîòêè
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4.3.4  ïðåñóâàííÿ                                   de   Pressen


                                                                  en   pressing


                                                                   fr    pressage


                                                                   ru   ïðåññîâàíèå


Ìåòîä ôîðìóâàííÿ 	     Ìåòîä ôîðìîâàíèÿ èçäåëèé


âèðîá³â ³ç ïîë³ìåð³â, ÿêèé	     èç ïîëèìåðîâ, çàêëþ÷àþùèé-


ïîëÿãàº â ïëàñòè÷í³é äå-	     ñÿ â ïëàñòè÷íîé äåôîðìàöèè


ôîðìàö³¿ ìàòåð³àëó ïðè îä-	     ìàòåðèàëà ïðè îäíîâðåìåí-


íî÷àñí³é ä³¿ íà íüîãî òåïëà	     íîì äåéñòâèè íà íåãî òåïëà è


³ òèñêó ç íàñòóïíîþ	     äàâëåíèÿ è ïîñëåäóþùåé ôèê-


ô³êñàö³ºþ ôîðìè âèðîáó	     ñàöèåé ôîðìû èçäåëèÿ





4.3.5  ïðîìàçíèé ñïîñ³á                        de   Verschmierenvorgang


                                                                  en   spreading method


                                                                   fr    méthode d'enduisage


                                                                   ru   ïðîìàçíîé ñïîñîá





             Òåõíîëîã³÷íèé ïðîöåñ âè-	     Òåõíîëîãè÷åñêèé ïðîöåññ èç-�ãîòîâëåíèÿ ïîë³ìåðíèõ âè-	     ãîòîâëåíèÿ ïîëèìåðíûõ èç-�ðîá³â ç îäíî- àáî áàãàòî-	     äåëèé ñ îäíî- èëè ìíîãîñëîé-�øàðîâèì íàíåñåííÿì (íà- 	     íûì íàíåñåíèåì (íàìàçêîé) íà�ìàçêîþ) íà ðóõîìó îñíîâó	     äâèæóùóþñÿ îñíîâó ôîðìî-�ôîðìóâàëüíèõ ñóì³øåé ç	     âî÷íîé ñìåñè ñ ïîñëåäóþùèì�íàñòóïíèì ¿õ òåðìîæåëþ-	     òåðìîæåëèðîâàíèåì å¸,�âàííÿì, êàëàíäðóâàííÿì	     êàëàíäðèðîâàíèåì è îõëàæ-�òà îõîëîäæåííÿì	     äåíèåì





4.3.6  âàëüöþâàííÿ                                de   Walzen


                                                                  en   rolling


                                                                   fr    cylindrage


                                                                  ru   âàëüöåâàíèå


Ïðîöåñ áàãàòîðàçîâîãî ïðî-	    Ïðîöåññ ìíîãîêðàòíîãî ïðî-�äàâëþâàííÿ ôîðìóâàëüíî¿	    äàâëèâàíèÿ ôîðìîâî÷íîé�ñóì³ø³ êð³çü çàçîð ì³æ äâîìà	    ñìåñè ÷åðåç çàçîð ìåæäó�ïàðàëåëüíî ðîçì³ùåíèìè	    äâóìÿ ïàðàëëåëüíî ðàñïîëî-�âàëêàìè, ÿê³ îáåðòàþòüñÿ íà-	    æåííûìè è âðàùàþùèìèñÿ�çóñòð³÷ îäèí îäíîìó, ùî	    íàâñòðå÷ó äðóã äðóãó âàëêà-�ïðèçâîäèòü äî ¿¿ ðîç³ãð³-	    ìè, ÷òî ïðèâîäèò ê å¸ ðàçî-�âàííÿ, ïåðåì³øóâàííÿ ³ ãîìî-	    ãðåâó, ïåðåìåøèâàíèþ è ãî-�ãåí³çàö³¿	    ìîãåíèçàöèè





4.3.7  êàëàíäðóâàííÿ                            de   Kalandrieren


                                                                 en   calendering


                                                                  fr    calandrage


                                                                  ru   êàëàíäðèðîâàíèå


Áåçïåðåðâíèé òåõíîëîã³÷-	    Íåïðåðûâíûé òåõíîëîãè÷åñ-


íèé ïðîöåñ ôîðìóâàííÿ âè-	    êèé ïðîöåññ ôîðìîâàíèÿ èç-


ðîá³â çà äîïîìîãîþ ñèñòå-	    äåëèé ñ ïîìîùüþ ñèñòåìû


ìè ïàðàëåëüíî ðîçì³ùå-	    ïàðàëëåëüíî ðàñïîëîæåí-


íèõ âàëê³â, ÿê³ îáåðòàþ-	    íûõ è âðàùàþùèõñÿ


òüñÿ íàçóñòð³÷ îäèí îäíî-	    íàâñòðå÷ó äðóã äðóãó âàëêîâ


ìó, øëÿõîì ïðîäàâëþâàí-	    ïóò¸ì ïðîäàâëèâàíèÿ èñõîä-


íÿ âèõ³äíèõ ìàòåð³àë³â	    íûõ ìàòåðèàëîâ ÷åðåç çàçîð


êð³çü çàçîð ì³æ âàëêàìè	    ìåæäó âàëêàìè
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4.3.8  âàêóóìôîðìóâàííÿ                     de   Wakuumformung


                                                                  en   vacuum moulding


                                                                   fr    formage sous vide


       ru   âàêóóìôîðìîâàíèå


Ñïîñ³á ôîðìóâàííÿ âèðî-	    Ñïîñîá ôîðìîâàíèÿ èçäåëèé�á³â ³ç íàãð³òèõ äî âèñîêîå-	    èç íàãðåòûõ äî âûñîêîýëàñ-�ëàñòè÷íîãî ñòàíó ëèñòîâèõ	    òè÷íîãî ñîñòîÿíèÿ ëèñòîâûõ�òåðìîïëàñòè÷íèõ ìàòå-	    òåðìîïëàñòè÷íûõ ìàòåðèà-�ð³àë³â ï³ä ä³ºþ ñèëè, ùî âè-	    ëîâ ïîä âîçäåéñòâèåì ñèëû,�íèêàº ÷åðåç ð³çíèöþ ì³æ	    âîçíèêàþùåé èç-çà ðàçíîñòè�àòìîñôåðíèì òèñêîì ïî-	    ìåæäó àòìîñôåðíûì äàâëå-�â³òðÿ ³ ðîçð³äæåííÿì, óòâî-	    íèåì âîçäóõà è ðàçðåæåíè-�ðåíèì âñåðåäèí³ ïîðîæíè-	    åì, ñîçäàâàåìûì âíóòðè ïî-�íè ôîðìè, íàä ÿêîþ	    ëîñòè ôîðìû, íàä êîòîðîé çà-�çàêð³ïëåíî ëèñò	    êðåïë¸í ëèñò


4.4   Íîìåíêëàòóðà ïðîäóêö³¿


4.4.1  Âèðîáè ïîãîíàæí³ ïðîô³ëüí³





4.4.1.1  òðóáêà                                         de   Röhrche


                                                                  en   pipe


                                                                   fr   tube


                                                                  ru   òðóáêà


Ïîãîíàæíèé ïðîô³ëüíèé	    Ïîãîíàæíîå ïðîôèëüíîå èç-�âèð³á ê³ëüöåâîãî ïåðåð³çó	    äåëèå êîëüöåâîãî ñå÷åíèÿ�äëÿ ³çîëÿö³¿ ïðîâîä³â ³ êà-	    äëÿ èçîëÿöèè ïðîâîäîâ è êà-�áåë³â åëåêòðîìåðåæ, ïðî-	    áåëåé ýëåêòðîñåòåé, ïðîêëàä-�êëàäêè ìåðåæ âîäîïîñòà-	    êè ñåòåé âîäîñíàáæåíèÿ è êà-�÷àííÿ ³ êàíàë³çàö³¿ òà	    íàëèçàöèè è äðóãèõ öåëåé�³íøèõ ö³ëåé





4.4.1.2   ïîðó÷åíü                                 de   Gelände


     en   railing-cladding shape


      fr   main courante


     ru   ïîðó÷åíü


Ïîãîíàæíèé ïðîô³ëüíèé	  Ïîãîíàæíîå ïðîôèëüíîå èç-�âèð³á äëÿ âëàøòóâàííÿ	  äåëèå äëÿ óñòðîéñòâà âåðõ-�âåðõíüî¿ ÷àñòèíè îãîðîä- 	  íåé ÷àñòè îãðàæäåíèÿ ëåñò-�æåííÿ ñõîä³â, ïëîùàäîê ³	  íèö, ïëîùàäîê è âûñòóïîâ�âèñòóï³â äëÿ îïîðè ðóê	  äëÿ îïîðû ðóê








4.4.1.3   ïë³íòóñ                                       de   Plinthe 


                                                                   en  plinth  


                                                                    fr   plinthe


                                                                   ru   ïëèíòóñ


Ïîãîíàæíèé ïðîô³ëüíèé                    Ïîãîíàæíîå ïðîôèëüíîå èç-          


âèð³á, ÿêèé ïðèñòîñîâóþòü                 äåëèå, ïðèñïîñàáëèâàåìîå            


ïî ïåðèìåòðó ï³äëîãè â                      ïî ïåðèìåòðó ïîëà â ìåñòå


ì³ñö³ ñòèêó ¿¿ ç³ ñò³íîþ                         ñòûêà åãî ñî ñòåíîé


�
ÄÑÒÓ Á À. 1.1-28-94


4.4.1.4  ïë³íòóñ ç êàíàëàìè                    de   Plinthe mit Kanäle für die


             äëÿ åëåêòðè÷íî¿ ïðîâîäêè              elektrische Leitung





        en   plinth with ducts for electric


              wiring 


        fr    plinthe avec caniveaux pour


               canalisation éléctrique            


                                                                    ru   ïëèíòóñ ñ êàíàëàìè äëÿ ýëåê-


                                                                          òðè÷åñêîé ïðîâîäêè


Ïë³íòóñ, ÿêèé ìàº ó ñâî¿é                    Ïëèíòóñ, èìåþùèé â ñâîåé


êîíñòðóêö³¿ ïîðîæíèíè                        êîíñòðóêöèè ïîëîñòè äëÿ 


äëÿ ïðîêëàäêè ïðîâîä³â ³                    ïðîêëàäêè ïðîâîäîâ è êàáå-


êàáåë³â åëåêòîðîïåðåäà÷³                   ëåé ýëåêòðîïåðåäà÷è





4.4.1.5  íàëè÷íèê                                     de   Verkleidungsleist


                                                                   en   casing 


                                                                    fr    chambranle 


                                                                    ru   íàëè÷íèê


Ïîãîíàæíèé ïðîô³ëüíèé                     Ïîãîíàæíîå ïðîôèëüíîå èç-


âèð³á, ÿêèé çàñòîñîâóþòü                    äåëèå, ïðèìåíÿþùååñÿ äëÿ 


äëÿ îïîðÿäæåííÿ äâåðíèõ                  îòäåëêè äâåðíûõ ïðî¸ìîâ 


ïðîð³ç³â





4.4.1.6  íàëè÷íèê ç êàíàëàìè                 de   Verkleidungsleist mit Kanäle


             äëÿ åëåêòðîïðîâîäîê                       für die elektrische Leitung





        en    casing with ducts for electric wiring


         fr    chambranle avec caniveaux


                 pour installation éléctrique


          ru    íàëè÷íèê ñ êàíàëàìè äëÿ


                 ýëåêòðîïðîâîäîê


            Íàëè÷íèê, ÿêèé ìàº ó	                 Íàëè÷íèê, èìåþùèé â ñâîåé


ñâî¿é êîíñòðóêö³¿ ïîðîæíè-	      êîíñòðóêöèè ïîëîñòè äëÿ


íè äëÿ ïðîêëàäêè ïðîâîä³â	      ïðîêëàäêè ïðîâîäîâ è êàáå-


³ êàáåë³â 	      ëåé





4.4.1.7  ïîð³æêè äâåðíèõ ïðîð³ç³â        de   Türschwellen


        en   tresholds of door openings


         fr   seuils des baies de porte


        ru   ïîðîæêè äâåðíûõ ïðî¸ìîâ


Ïîãîíàæí³ ïðîô³ëüí³ âèðî-	     Ïîãîíàæíûå ïðîôèëüíûå


áè, ÿê³ çàñòîñîâóþòü äëÿ	     èçäåëèÿ, ïðèìåíÿþùèåñÿ


âëàøòóâàííÿ ïîðîãó â	     äëÿ óñòðîéñòâà ïîðîãà â


äâåðíîìó ïðîð³ç³	     äâåðíîì ïðî¸ìå
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4.4.1.8  ïðîêëàäêà äëÿ â³êîí               de   Fensterdichtung


     en    gasket for windows


      fr     ruban de garniture pour les


           fenêtres�    ru    ïðîêëàäêà äëÿ îêîí


Ïîãîíàæíèé ïðîô³ëüíèé	    Ïîãîíàæíîå ïðîôèëüíîå èç-


âèð³á ³ç ïîë³â³í³ëõëîðèäó,	    äåëèå èç ïîëèâèíèëõëîðèäà,


ÿêèé çàñòîñîâóþòü äëÿ	    ïðèìåíÿþùååñÿ äëÿ óïëîòíå-


óù³ëüíåííÿ ñòèê³â ñêëà ç	    íèÿ ñòûêîâ ñò¸êîë ñ îêîííû-


â³êîííèìè ðàìàìè ³ ðàì	    ìè ðàìàìè è ðàì ìåæäó


ì³æ ñîáîþ ó ïðèì³ùåííÿõ	    ñîáîé â ïîìåùåíèÿõ çäàíèé


áóä³âåëü ³ ñïîðóä	    è ñîîðóæåíèé





4.4.1.9  åëåìåíò â³êîííèõ ðàì             de   Fensterrahmenelement


                                                                  en   window cross casement


                                                                   fr    élément des châssis (de fenêtre)


                                                       ru   ýëåìåíò îêîííûõ ïåðåïë¸òîâ


Ïîãîíàæíèé ïðîô³ëüíèé 	     Ïîãîíàæíîå ïðîôèëüíîå


âèð³á, ùî çàñòîñîâóþòü ïðè	     èçäåëèå, ïðèìåíÿåìîå ïðè


ñêëàäàíí³ â³êîííèõ ðàì	     ñáîðêå îêîííûõ ðàì





4.4.1.10  íàïðÿìíà äëÿ øèáîê              de   Führungsleist für die Gläser


                                                                   en   guide for window panel


                                                                    fr    glissière pour les vitres


                                                                   ru    íàïðàâëÿþùàÿ äëÿ ñò¸êîë


             Ïîãîíàæíèé ïðîô³ëüíèé                    Ïîãîíàæíîå ïðîôèëüíîå


âèð³á, ÿêèé çàñòîñîâóºòüñÿ	      èçäåëèå, ïðèìåíÿþùååñÿ äëÿ


äëÿ âëàøòóâàííÿ ïåðåñóâ-	      óñòðîéñòâà ïåðåäâèæíûõ


íèõ øèáîê	      ñò¸êîë





4.4.1.11 øòàïèê                                        de   Deckleiste


                                                                   en   bead


        fr    baguette de vitrerie


       ru    øòàïèê


Ïîãîíàæíèé ïðîô³ëüíèé	      Ïîãîíàæíîå ïðîôèëüíîå�âèð³á, ÿêèé çàñòîñîâóºòüñÿ	      èçäåëèå, ïðèìåíÿåìîå äëÿ�äëÿ êð³ïëåííÿ ô³ëüîíîê	      êðåïëåíèÿ ôèëåíîê èëè�àáî øèáîê ó ôàëüöÿõ äâåð-	      ñò¸êîë â ôàëüöàõ äâåðíîé�íî¿ àáî â³êîííî¿ îáâ'ÿçêè,	      èëè îêîííîé îáâÿçêè, çàêðû-�çàêðèâàííÿ ñòèê³â ñóõî¿	      âàíèÿ ñòûêîâ ñóõîé øòóêà-�øòóêàòóðêè	      òóðêè





4.4.1.12  íàêëàäêà íà ïðîñòóï               de   Trittstufenbeläge der


               ñõîäîâîãî ìàðøó                            Treppenläufe


       en   strap on tread flights�        fr    giron des volées d'escalier�       ru    íàêëàäêà íà ïðîñòóïü�	       ëåñòíè÷íîãî ìàðøà


Ïîãîíàæíèé ïðîô³ëüíèé	       Ïîãîíàæíîå ïðîôèëüíîå


âèð³á, ÿêèé çàñòîñîâóºòüñÿ	       èçäåëèå, ïðèìåíÿåìîå äëÿ


äëÿ ëè÷êóâàííÿ ïðîñòóï³â	       îáëèöîâêè ïðîñòóïåé
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4.4.1.13  íàù³ëüíèê äëÿ âàííè             de   Fugendeckleiste für die Bäder


                                                                  en   flashing


                                                                   fr    bande de recouvrement des


             joints pour baignoires


      ru   íàùåëüíèê äëÿ âàííû


Ïîãîíàæíèé ïðîô³ëüíèé	     Ïîãîíàæíîå ïðîôèëüíîå


âèð³á, ÿêèé çàñòîñîâóºòüñÿ	     èçäåëèå, ïðèìåíÿþùååñÿ äëÿ


äëÿ óù³ëüíåííÿ ïðè óñòà-	     óïëîòíåíèÿ ïðè óñòàíîâêå


íîâö³ âàíí â ì³ñöÿõ ¿õ ïðè-	     âàíí â ìåñòàõ èõ ïðèìûêà-


ìèêàííÿ äî ñò³í	     íèÿ ê ñòåíàì





4.4.1.14  íàù³ëüíèê äëÿ âíóòð³ø-         de   Fugendeckleiste für die inneren


              íüîãî ñòèêó ïàíåëåé	      Plattenstösse


                                                                   en   batten cleans for inner joints of  


                                                                          panels


       fr    battement pour les joints intérie-


             urs des panneaux


       ru   íàùåëüíèê äëÿ âíóòðåííåãî 


             ñòûêà ïàíåëåé


Ïîãîíàæíèé ïðîô³ëüíèé                     Ïîãîíàæíîå ïðîôèëüíîå


âèð³á, ÿêèé çàñòîñîâóºòüñÿ                 èçäåëèå, ïðèìåíÿþùååñÿ äëÿ 


äëÿ óù³ëüíåííÿ ïðè ñòèêó-                 óïëîòíåíèÿ ïðè ñòûêîâêå


âàíí³ ïàíåëåé, ùî çíàõî-                    ïàíåëåé, ðàñïîëîæåííûõ 


äÿòüñÿ âñåðåäèí³ áóä³âåëü ³                âíóòðè çäàíèé è ñîîðóæåíèé


ñïîðóä





4.4.1.15  ñìóæêà                                       de   Streife 


                                                                   en   strip


                                                                    fr    bande


                                                                    ru   ïîëîñêà


Ïîãîíàæíèé ïðîô³ëüíèé                      Ïîãîíàæíîå ïðîôèëüíîå


âèð³á ó âèãëÿä³ ñìóãè, ÿêèé                  èçäåëèå â âèäå ïîëîñû, ïðè-


çàñòîñîâóºòüñÿ äëÿ îêàí-                    ìåíÿþùååñÿ äëÿ îêàíòîâêè 


òîâêè îçäîáëþâàëüíèõ ìàòå-              îòäåëî÷íûõ ìàòåðèàëîâ ñòåí


ð³àë³â ñò³í ³ ï³äëîãè ç ìåòîþ                è ïîëà ñ öåëüþ óêðàøåíèÿ


ïðèêðàøåííÿ ³íòåð'ºðó                         èíòåðüåðà 








4.4.1.16  ðîçêëàäêà äëÿ êð³ïëåííÿ        de   Verteilunge für die Befestigung îáëèöþâàëüíîãî ëèñòà                    der Verkleidungsplatten


         en   joining member for fixing of


               facing sheet 


         fr    parclause pour fixation de la


               plaque de revêtement 


         ru   ðàñêëàäêà äëÿ êðåïëåíèÿ  


               îáëèöîâî÷íîãî ëèñòà


Ïîãîíàæíèé ïðîô³ëüíèé âè-               Ïîãîíàæíîå ïðîôèëüíîå 


ð³á, ÿêèé çàñòîñîâóºòüñÿ ïðè              èçäåëèå, ïðèìåíÿþùååñÿ 


îïîðÿäæóâàëüíèõ ðîáîòàõ                  ïðè îòäåëî÷íûõ ðàáîòàõ äëÿ 


äëÿ êð³ïëåííÿ îáëèöþâàëüíèõ           êðåïëåíèÿ îáëèöîâî÷íûõ 


ïëîñêèõ âèðîá³â                                   ïëîñêèõ èçäåëèé
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4.4.1.17  åëåìåíò âíóòð³øíüîãî            de   Innenverkleidungselement


                 îáëèöþâàííÿ                          en   element of inner lining


  fr   élément de revêtement intérieur


 ru   ýëåìåíò âíóòðåííåé îáëèöîâêè


Ïîãîíàæíèé ïðîô³ëüíèé                 Ïîãîíàæíîå ïðîôèëüíîå


âèð³á, ÿêèé çàñòîñîâóºòüñÿ             èçäåëèå, ïðèìåíÿþùååñÿ äëÿ


äëÿ âèêîíàííÿ îïîðÿäæó-               âûïîëíåíèÿ îòäåëî÷íûõ,


âàëüíèõ, äåêîðàòèâíèõ                    äåêîðàòèâíûõ ðàáîò â


ðîá³ò â ïðèì³ùåííÿõ                        ïîìåùåíèÿõ





4.4.1.18  êð³ïèëüíèé åëåìåíò äëÿ         de   Befestigungselement für die


               ïë³âêè                                                 Polyäthylenfolien


                                                                    en   fixing element for polyethylene


        film


                                                                     fr    élément de fixation pour pellicule


                                                                            en polyèthylène


                                                                     ru   êðåï¸æíûé ýëåìåíò äëÿ ïë¸íêè


Ïîãîíàæíèé ïðîô³ëüíèé               Ïîãîíàæíîå ïðîôèëüíîå


âèð³á, ÿêèé çàñòîñîâóºòüñÿ           èçäåëèå, ïðèìåíÿþùååñÿ äëÿ


äëÿ êð³ïëåííÿ ïë³âîê ó òåï-           êðåïëåíèÿ ïë¸íîê â òåïëè-


ëèöÿõ òà ³íøèõ âèäàõ ñ³ëü-            öàõ è äðóãèõ âèäàõ ñåëüñêî-


ñüêîãîñïîäàðñüêèõ áóä³âåëü         õîçÿéñòâåííûõ ñòðîåíèé





4.4.1.19  åëåìåíò êàðêàñó òåïëèöü        de   Gerippeelement der Treibhäuser


                                                              en   frame's element of green houses


                                                               fr    élément d'ossature des serres


                                                               ru   ýëåìåíò êàðêàñà òåïëèö


Ïîãîíàæíèé ïðîô³ëüíèé	Ïîãîíàæíîå ïðîôèëüíîå


âèð³á, ÿêèé çàñòîñîâóþòü	èçäåëèå, ïðèìåíÿþùååñÿ äëÿ 


äëÿ ñïîðóäæåííÿ òåïëè÷-	âîçâåäåíèÿ òåïëè÷íûõ ñòðîå-


íèõ áóä³âåëü	íèé�


4.4.1.20  åëåìåíò äëÿ òâàðèííèöü-        de   Bauelement für die Viehställe


                êèõ ïðèì³ùåíü (ïî¿ëêà,            en   element for housing for live-stock


                ãîä³âíèöÿ)                                   fr    élément pour bâtiments pour


	bêtes�  ru   ýëåìåíò äëÿ æèâîòíîâîä÷åñêèõ


ïîìåùåíèé (ïîèëêà, êîðìóøêà)


            Ïîãîíàæíèé ïðîô³ëüíèé	Ïîãîíàæíîå ïðîôèëüíîå


âèð³á, ÿêèé çàñòîñîâóºòüñÿ	         èçäåëèå, èñïîëüçóåìîå äëÿ


äëÿ îáëàäíàííÿ òâàðèí-	         îáóñòðîéñòâà æèâîòíîâîä-


íèöüêèõ ïðèì³ùåíü	         ÷åñêèõ ïîìåùåíèé





4.4.1.21  ïîëèâàëüíèé øëàíã ³ç               de   Sprengschläuch aus plastischen


               ïëàñòè÷íèõ ìàñ	         Massen


           en   watering hose from plastic mass


            fr    tuyau flexible d'arrosage en


                 masses plastiques


          ru   ïîëèâî÷íûé øëàíã èç ïëàñòè-


                ÷åñêèõ ìàññ


Ïîãîíàæíèé ïðîô³ëüíèé	         Ïîãîíàæíîå ïðîôèëüíîå


âèð³á ê³ëüöåâîãî ïåðåð³çó,	         èçäåëèå êîëüöåâîãî ñå÷åíèÿ,


ïðèçíà÷åíèé äëÿ ïîäà÷³	         ïðåäíàçíà÷åííîå äëÿ ïîäà÷è


âîäè ³ âèãîòîâëÿºòüñÿ ìå-	         âîäû, èçãîòàâëèâàåìîå ìåòî-


òîäîì åêñòðóç³¿ ãëàäêèì,	         äîì ýêñòðóçèè ãëàäêèì, ðåá-


ðåáðèñòèì àáî ãîôðîâàíèì	         ðèñòûì èëè ãîôðèðîâàííûì
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4.4.1.22  âîäîñò³÷íèé æîëîá                 de   Entwässerungsrinne


                                                                   en   gutter


                                                                    fr   gouttière


                                                                   ru   âîäîñòî÷íûé æåëîá


Ïîãîíàæíèé ïðîô³ëüíèé	      Ïîãîíàæíîå ïðîôèëüíîå èç-


âèð³á ïåðåâàæíî ê³ëüöå-	      äåëèå ïðåèìóùåñòâåííî


âîãî ïåðåð³çó, ïðèçíà÷å-	      êîëüöåâîãî ñå÷åíèÿ, ïðåäíà-


íèé äëÿ ñò³êàííÿ âîäè	      çíà÷åííîå äëÿ ñòîêà âîäû





4.4.1.23  ãíó÷êà âèòà äðåíàæíà            de   biegsame verdrillte Dränagerohr


               òðóáà                                         en   flexible twisted drain pipe


       fr   tuyau de drainage flexible torsadé


       ru   ãèáêàÿ âèòàÿ äðåíàæíàÿ òðóáà


Ïîãîíàæíèé ïðîô³ëüíèé	     Ïîãîíàæíîå ïðîôèëüíîå èç-


âèð³á, ùî îäåðæóþòü	     äåëèå, ïîëó÷åííîå íàâèâêîé


íàâèâêîþ åêñòðóäîâàíî¿	     ýêñòðóäèðîâàííîé ïîëîñû-


ñìóãè íàï³âôàáðèêàòó ³	     ïîëóôàáðèêàòà è ïðèìåíÿå-


çàñòîñîâóþòü äëÿ âëàøòó-	     ìîå äëÿ óñòðîéñòâà äðåíàæà,


âàííÿ äðåíàæó, à òàêîæ ÿê	     à òàêæå â êà÷åñòâå âîäîñòî-


âîäîñòîêè ³ ïîâ³òðîâîäè â	     êîâ è âîçäóõîîòâîäîâ â ïðî-


ïðîìèñëîâèõ áóä³âëÿõ	     ìûøëåííûõ çäàíèÿõ


4.4.2   Âèðîáè îçäîáëþâàëüí³ ñò³íîâ³ ðóëîíí³





4.4.2.1  ïîë³â³í³ëõëîðèäíà äåêî-          de   Ausstattungsfolie selbstklebrig 


             ðàòèâíà îçäîáëþâàëüíà                aus Polyvinylchlorid (ÏÄÑÎ)


    ñàìîêëåéíà ïë³âêà (ÏÄÑÎ)       en  decorative finishing autoglueig 


                                                                 ðolyvinylchloride film (ÏÄÑÎ)


        fr    pellicule autocollante


      enpolychlorure de vinyle déco-


      rative de finition (ÏÄÑÎ)


       ru  ïîëèâèíèëõëîðèäíàÿ äåêîðà-


            òèâíàÿ îòäåëî÷íàÿ ñàìîêëåÿ-


            ùàÿñÿ ïë¸íêà (ÏÄÑÎ)


Ñàìîêëåéíèé îçäîáëþâà-                 Ñàìîêëåÿùèéñÿ îòäåëî÷íûé 


ëüíèé ïë³âêîâèé ìàòåð³àë,                 ïë¸íî÷íûé ìàòåðèàë, èçãî-


ùî âèãîòîâëÿºòüñÿ íà îñ-                  òîâëåííûé íà îñíîâå ïîëè-


íîâ³ ïîë³â³í³ëõëîðèäíèõ                     âèíèëõëîðèäíûõ êîìïîçè-


êîìïîçèö³é âàëêîâî-êàëàí-                öèé âàëüöîâî-êàëàíäðîâûì 


äðîâèì ñïîñîáîì ç íàñòóï-                ñïîñîáîì ñ ïîñëåäóþùèì íà-


íèì íàíåñåííÿì ïå÷àòíîãî                íåñåíèåì ïå÷àòíîãî ðèñóíêà 


ìàëþíêà ç îäíîãî áîêó ³                     ñ îäíîé ñòîðîíû è êëååâîãî 


êëåéîâîãî øàðó - ç äðóãîãî                ñëîÿ - ñ äðóãîé
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4.4.2.2  ïîë³â³í³ëõëîðèäíà                   de   Ausstattungsfolie aus


äåêîðàòèâíà îçäîáëþ-                    Polyvinylchlorid (ÏÄÎ)


âàëüíà ïë³âêà (ÏÄÎ)                 en   decorative finishing


              Polyvinylchloride film (ÏÄÎ) 


        fr    pellicule en polychlorure de vinyle


              décorative de finition (ÏÄÎ) 


        ru   ïîëèâèíèëõëîðèäíàÿ äåêîðà-


              òèâíàÿ îòäåëî÷íàÿ ïë¸íêà (ÏÄÎ)


Îçäîáëþâàëüíèé ïë³âêî-                   Îòäåëî÷íûé ïëåíî÷íûé ìà-


âèé ìàòåð³àë, ùî âèãîòîâ-                 òåðèàë, èçãîòàâëèâàåìûé 


ëÿºòüñÿ âàëêîâî-êàëàíäðî-               âàëüöîâî-êàëàíäðîâûì ñïî-


âèì ñïîñîáîì íà îñíîâ³                     ñîáîì íà îñíîâå ïîëèâèíèë-


ïîë³â³í³ëõëîðèäíèõ êîìïî-                õëîðèäíûõ êîìïîçèöèé ñ 


çèö³é ç íàñòóïíèì íàíåñåí-               ïîñëåäóþùèì íàíåñåíèåì 


ÿì ïå÷àòíîãî ìàëþíêà                       ïå÷àòíîãî ðèñóíêà





4.4.2.3  ïîë³â³í³ëõëîðèäíèé                 de   Polyvinylchloridmaterial auf 


             ìàòåð³àë íà ïàïåðîâ³é                    Papierunterlage “Isoplen”


             ï³äîñíîâ³ “²çîïëåí”                 en   paper-based polyvinylchloride


             material “Isoplene” 


       fr   matériau en polychlorure de vinyl


             à support papier “Isoplen” 


       ru   ïîëèâèíèëõëîðèäíûé ìàòå-


             ðèàë íà áóìàæíîé ïîäîñíî-


             âå “Èçîïëåí”


Îçäîáëþâàëüíèé ìàòåð³àë               Îòäåëî÷íûé ìàòåðèàë îä-


îäíîêîë³ðíèé àáî áàãàòî-                  íîöâåòíûé èëè ìíîãîöâåò-


êîë³ðíèé, ùî âèãîòîâëÿ-                    íûé, èçãîòîâëÿåìûé ïðîìàç-


ºòüñÿ ïðîìàçíèì ñïîñîáîì               íûì ñïîñîáîì íàíåñåíèåì 


íàíåñåííÿì íà ïàïåðîâó                   íà áóìàæíóþ ïîäîñíîâó 


ï³äîñíîâó êîìïîçèö³é íà                    êîìïîçèöèé íà îñíîâå ïîëè-


îñíîâ³ ïîë³â³í³ëõëîðèäó,                    âèíèëõëîðèäà, ïëàñòèôèêà-


ïëàñòèô³êàòîð³â, ñòàá³-                      òîðîâ, ñòàáèëèçàòîðîâ,


ë³çàòîð³â, íàïîâíþâà÷³â,                    íàïîëíèòåëåé, ïèãìåíòîâ è 


ï³ãìåíò³â ³ ð³çíèõ äîáàâîê                   ðàçëè÷íûõ äîáàâîê
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4.4.2.4  ïîë³â³í³ëõëîðèäíèé                 de   aufgeschäumtes


ñï³íåíèé ìàòåð³àë íà                       Polyvinylchloridmaterial auf 


ïàïåðîâ³é ï³äîñíîâ³                         Papierunterlage “Penoplen” 


“Ï³íîïëåí”                                  en   foamed paper-based polyvinyl-


             chloride material “Penoplene” 


       fr    matériau en polychlorure de    


             vinyle moussé à  base de 


             papier “Penoplene”


       ru   ïîëèâèíèëõëîðèäíûé 


             âñïåíåí�íûé ìàòåðèàë íà 


             áóìàæíîé ïîäîñíîâå


             “Ïåíîïëåí”


Îçäîáëþâàëüíèé ìàòåð³àë               Îòäåëî÷íûé ìàòåðèàë îäíî-


îäíî- àáî áàãàòîêîë³ðíèé                  èëè ìíîãîöâåòíûé ñ ãëàäêîé 


ç ð³âíîþ àáî òèñíåíîþ                       èëè òèñí¸íîé ëèöåâîé ïîâåð-


ëèöüîâîþ ïîâåðõíåþ, ùî                  õíîñòüþ, èçãîòîâëÿåìûé íà-


âèãîòîâëÿºòüñÿ íàíåñåí-                   íåñåíèåì íà áóìàæíóþ ïîä-


íÿì íà ïàïåðîâó ï³äîñíîâó               îñíîâó êîìïîçèöèé èç ïîëè-


êîìïîçèö³é ³ç ïîë³â³í³ë-                      âèíèëõëîðèäà, ïëàñòèôèêà-


õëîðèäó, ïëàñòèô³êàòîð³â,                 òîðîâ, ñòàáèëèçàòîðîâ,


ñòàá³ë³çàòîð³â, ñï³íþþ÷î-	     âñïåíèâàþùåãî àãåíòà


ãî àãåíòà (ïîðîóòâîðþâà-	     (ïîðîîáðàçîâàòåëÿ), ïèãìåí-


÷à), ï³ãìåíò³â	     òîâ





4.4.2.5  ïîë³â³í³ëõëîðèäíèé                 de   Putzmaterial aus Polyvinyl- 


             îçäîáëþâàëüíèé ìàòåð³àë            chlorid auf Papierunterlage 


             íà ïàïåðîâ³é ï³äîñíîâ³                  “Poliplen” 


             “Ïîë³ïëåí”                                 en   finishing paper-based polyvi-


              nylchloride material “Polyplene” 


        fr    matériau en polychlorure de


              vinyle de finition à base de 


              papier “Polyplene” 


        ru   ïîëèâèíèëõëîðèäíûé îòäå-


              ëî÷íûé ìàòåðèàë íà áóìàæ-


              íîé ïîäîñíîâå “Ïîëèïëåí”





Îçäîáëþâàëüíèé ìàòå-                      Îòäåëî÷íûé ìàòåðèàë, èçãî-


ð³àë, ùî âèãîòîâëÿºòüñÿ                    òàâëèâàåìûé íàíåñåíèåì íà 


íàíåñåííÿì íà ïàïåðîâó                   áóìàæíóþ ïîäîñíîâó ïîñëå-


ï³äîñíîâó ïîñë³äîâíî                         äîâàòåëüíî íåñêîëüêèõ 


äåê³ëüêîõ ïå÷àòíèõ øàð³â                   ïå÷àòíûõ ñëîåâ êîìïîçèöèé 


êîìïîçèö³é ³ç ïîë³â³í³ë-                       èç ïîëèâèíèëõëîðèäà, ïëàñ-


õëîðèäó, ïëàñòèô³êàòîð³â,                 òèôèêàòîðîâ, ñòàáèëèçàòî-


ñòàá³ë³çàòîð³â, íàïîâíþ-                    ðîâ, íàïîëíèòåëåé, ïèãìåí-


âà÷³â, ï³ãìåíò³â ³ ð³çíèõ                       òîâ è ðàçëè÷íûõ äîáàâîê 


äîáàâîê
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4.4.2.6  ïîë³â³í³ëõëîðèäíèé                 de   aufgeschäumtes dekoratives 


 äåêîðàòèâíèé ñò³íîâèé                   Wandbaumaterial aus 


 ñï³íåíèé ìàòåð³àë                             Polyvinylchlorid


      en   foamed decorative wall


             polyvinylchloride material 


       fr    matériau polychlorure de vinyle


             décoratif moussé pour les murs 


       ru   ïîëèâèíèëõëîðèäíûé 


             äåêîðàòèâíûé ñòåíîâîé 


             âñïåíåííûé ìàòåðèàë





Îçäîáëþâàëüíèé ìàòåð³àë,               Îòäåëî÷íûé ìàòåðèàë, 


ùî âèãîòîâëÿºòüñÿ ïðîìàç-                èçãîòàâëèâàåìûé ïðîìàç-


íèì ñïîñîáîì íàíåñåííÿì                 íûì ñïîñîáîì íàíåñåíèåì 


êîìïîçèö³é ³ç ïîë³â³í³ë-                       êîìïîçèöèé èç ïîëèâèíèë-


õëîðèäó, ïëàñòèô³êàòîð³â,                  õëîðèäà, ïëàñòèôèêàòîðîâ, 


ñòàá³ë³çàòîð³â, ï³ãìåíò³â ³                    ñòàáèëèçàòîðîâ, ïèãìåíòîâ 


ð³çíèõ äîáàâîê íà ï³äîñíî-                 è ðàçëè÷íûõ äîáàâîê íà 


âó ³ç ñêëîïîëîòíà                                 ïîäîñíîâó èç ñòåêëîõîëñòà





4.4.2.7 ïîë³ìåðíèé äåêîðàòèâíèé       de   dekoratives Polymerisations- 


            ìàòåð³àë “Ïëåòåêñ”                          material “Pletex”


       en   decorative polymer material


              “Pletex” 


        fr    matériau polymère décoratif


     “Pletex”


       ru    ïîëèìåðíûé äåêîðàòèâíûé


              ìàòåðèàë “Ïëåòåêñ”


Îçäîáëþâàëüíèé ìàòåð³àë,               Îòäåëî÷íûé ìàòåðèàë, 


ùî îäåðæóþòü äóáëþâàí-                  ïîëó÷åííûé äóáëèðîâàíèåì 


íÿì äåê³ëüêîõ øàð³â ³ç                        íåñêîëüêèõ ñëîåâ èç ïîëèâè-


ïîë³â³í³ëõëîðèäíèõ êîìïî-                 íèëõëîðèäíûõ êîìïîçèöèé 


çèö³é ç ïå÷àòíèì ìàëþí-                    ñ ïå÷àòíûì ðèñóíêîì èëè 


êîì àáî áåç íüîãî                               áåç íåãî





4.4.2.8  ïîë³â³í³ëõëîðèäíèé                 de   Putzmaterial für den Wandbau 


             îçäîáëþâàëüíèé ñò³íîâèé            aus Polyvinylchlorid “Winisten”


             ìàòåð³àë “Â³í³ñòåí”                 en   vinylchloride wall finishing


              material “Vinisten” 


       fr     matériau en polychlorure de 


              vinyle de finition pour            


              les murs “Vinisten” 


       ru   ïîëèâèíèëõëîðèäíûé îòäå-


              ëî÷íûé ñòåíîâîé ìàòåðèàë        


              “Âèíèñòåí”


Îçäîáëþâàëüíèé ìàòåð³-                  Îòäåëî÷íûé ìàòåðèàë,


 àë, ùî âèãîòîâëÿºòüñÿ ³ç                  èçãîòàâëèâàåìûé èç ïîëè-


ïîë³â³í³ëõëîðèäíèõ êîì-                    âèíèëõëîðèäíûõ êîìïîçè-


ïîö³é ìåòîäîì åêñòðóç³¿                     öèé ìåòîäîì ýêñòðóçèè
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4.4.3  Ìàòåð³àëè îçäîáëþâàëüí³ ñò³íîâ³ ëèñòîâ³





4.4.3.1  ïîë³â³í³ëõëîðèäíà                   de   dekorative Polyvinylchloridplatte 


             äåêîðàòèâíà ïàíåëü                       “Polydekor” 


            “Ïîë³äåêîð”                               en   decorative polyvinylchloride


             panel “Polydecor” 


       fr    panneau décoratif en polychloru-


             re de vinyle “Polydecor” 


       ru   ïîëèâèíèëõëîðèäíàÿ äåêîðà-


             òèâíàÿ ïàíåëü “Ïîëèäåêîð”





Îçäîáëþâàëüíèé âèð³á,                    Îòäåëî÷íîå èçäåëèå, èçãî-


ùî âèãîòîâëÿºòüñÿ ìåòî-                  òàâëèâàåìîå ìåòîäîì âàêó-


äîì âàêóóìôîðìóâàííÿ ³ç                 óìôîðìîâàíèÿ èç æ¸ñòêîé 


æîðñòêî¿ ïîë³â³í³ëõëîðèä-                  ïîëèâèíèëõëîðèäíîé ïë¸í-


íî¿ ïë³âêè, ïîïåðåäíüî                       êè, ïðåäâàðèòåëüíî ñäóáëè-


çäóáëüîâàíî¿ ç ïîë³â³í³ë-                   ðîâàííîé ñ ïîëèâèíèëõëî-


õëîðèäíîþ îçäîáëþâàëü-                  ðèäíîé îòäåëî÷íîé ïë¸íêîé 


íîþ ïë³âêîþ  





4.4.3.2  äåêîðàòèâíèé ïàïåðîâå-         de   dekorative Papierschichtpres-


            øàðóâàòèé ïëàñòèê                           stoff


       en   decorative paper laminate 


        fr    stratifié à base de papier décoratif 


       ru   äåêîðàòèâíûé áóìàæíî-ñëîèñ-


              òûé ïëàñòèê


Îçäîáëþâàëüíèé âèð³á, ùî                Îòäåëî÷íîå èçäåëèå, èçãî-


âèãîòîâëÿºòüñÿ ìåòîäîì                    òàâëèâàåìîå ìåòîäîì ïðåññî-


ïðåñóâàííÿ ñïåö³àëüíèõ                     âàíèÿ ñïåöèàëüíûõ âèäîâ 


âèä³â ïàïåðó, ïðîñî÷åíîãî                 áóìàã, ïðîïèòàííûõ ñèíòå-


ñèíòåòè÷íèìè çâ'ÿçóþ÷èìè                 òè÷åñêèìè ñâÿçóþùèìè 








4.4.3.3  ïîë³ñòèðîëüíà                          de   dekorativ Polystyrolplatte 


             äåêîðàòèâíà ïàíåëü                       “Poliform” 


            “Ïîë³ôîðì”                                en   polystyrene decorative panel


                                                                         “Polyform” 


       fr    panneau  en polystyréne décoratif


     “Polyform”


        ru   ïîëèñòèðîëüíàÿ äåêîðàòèâíàÿ 


              ïàíåëü “Ïîëèôîðì”


            


            Îçäîáëþâàëüíèé âèð³á, ùî	 Îòäåëî÷íîå èçäåëèå, èçãî-


âèãîòîâëÿºòüñÿ ìåòîäîì	     òàâëèâàåìîå ìåòîäîì ëèòüÿ


ëèòòÿ ï³ä òèñêîì ³ç ïîïå-	     ïîä äàâëåíèåì èç ïðåäâñïå-


ðåäíüî ñï³íåíîãî óäàðî-	     íåííîãî óäàðîïðî÷íîãî ïî-


ì³öíîãî ïîë³ñòèðîëó, ç	     ëèñòèðîëà ñ ïîñëåäóþùåé


íàñòóïíèì ôàðáóâàííÿì	     îêðàñêîé ðàçëè÷íûìè ýìàëÿ-


ð³çíèìè åìàëÿìè ³ ëàêàìè	     ìè è ëàêàìè
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4.4.3.4 ïîë³â³í³ëõëîðèäíèé                 de   Reliefverkleidungsplatte aus


îçäîáëþâàëüíèé	    Polyvinylchlorid


ðåëüºôíèé ëèñò                        en   shaped facing polyvinylch-


           loride sheet


     fr    plaque en polychlorure de vinyle


           de revetêment façonnée


     ru   ïîëèâèíèëõëîðèäíûé îáëèöî-


	    âî÷íûé ðåëüåôíûé ëèñò


Îçäîáëþâàëüíèé âèð³á,	    Îòäåëî÷íîå èçäåëèå, èçãî-


ùî âèãîòîâëÿºòüñÿ ìåòî-	    òàâëèâàåìîå ìåòîäîì


äîì âàêóóìôîðìóâàííÿ ³ç	    âàêóóìôîðìèðîâàíèÿ èç


îäíî- àáî äâîõøàðîâèõ	    îäíî- èëè äâóõñëîéíûõ


æîðñòêèõ ïîë³â³í³ëõëîðèä-	    æ¸ñòêèõ ïîëèâèíèëõëîðèä-


íèõ ëèñò³â îäíî- àáî áàãà-	    íûõ ëèñòîâ îäíî- èëè ìíî-


òîêîë³ðíèì	    ãîöâåòíûì


4.5  Ïîêàçíèêè òåõí³÷íîãî ð³âíÿ ³ ÿêîñò³





4.5.1  ðîçì³ðè ïîïåðå÷íîãî                  de   Masse des Querprofil


          ïðîô³ëþ                                        en   dimensions of transversal profile


                      fr    dimensions du profil en travers


            (Transversal)�     ru   ðàçìåðû ïîïåðå÷íîãî ïðîôèëÿ


Ãàáàðèòí³ ðîçì³ðè, ÿê³ ïå-	     Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû, ïðîâå-


ðåâ³ðÿþòüñÿ ìåòàëåâèì	     ðÿåìûå ìåòàëëè÷åñêèì øàá-


øàáëîíîì ïðè â³ëüíîìó	     ëîíîì ïðè ñâîáîäíîì ïðî-


ïðîõîäæåíí³ âèðîáó ïî	     õîæäåíèè èçäåëèÿ ïî âñåé


âñ³é äîâæèí³ ÷åðåç îòâ³ð	     åãî äëèíå ÷åðåç îòâåðñòèå


øàáëîíó àáî ñòàíäàðòèçî-	     øàáëîíà èëè ñòàíäàðòèçè-


âàíèìè âèì³ðþâàëüíèìè	     ðîâàííûìè èçìåðèòåëüíûìè


³íñòðóìåíòàìè	     èíñòðóìåíòàìè


4.5.2  â³äõèëåííÿ â³ä ïðÿìî-                de   Geradlinigkeitsfehler


          ë³í³éíîñò³                                       en   deviation from linearity


                                                                    fr    écart de rectitude


                                                                   ru   îòêëîíåíèå îò ïðÿìîëèíåéíîñòè


Âåëè÷èíà çàçîðó â ì³ë³-	     Âåëè÷èíà çàçîðà â ìèëëè-�ìåòðàõ ì³æ âèâ³ðåíîþ	     ìåòðàõ ìåæäó âûâåðåííîé�ð³âíîþ ãëàäêîþ ïëîùè-	     ðîâíîé ãëàäêîé ïëîñêîñòüþ�íîþ ³ ëèöüîâîþ, à òàêîæ	     è ëèöåâîé, à òàêæå îäíîé èç�îäí³ºþ ³ç áîêîâèõ ñòîð³í	     áîêîâûõ ñòîðîí îáðàçöà�çðàçêà âèðîáó	     èçäåëèÿ





4.5.3  àáñîëþòíà äåôîðìàö³ÿ              de   absolute Deformation


                                                                   en   absolute deformation


                                                                    fr    déformation absolue


                                                                    ru   àáñîëþòíàÿ äåôîðìàöèÿ


Âëàñòèâ³ñòü ìàòåð³àëó, ùî	      Ñâîéñòâî ìàòåðèàëà,


âèçíà÷àºòüñÿ ãëèáèíîþ	      îïðåäåëÿåìîå ãëóáèíîé âäàâ-


âäàâëþâàííÿ â íüîãî ñòàëå-	      ëèâàíèÿ â íåãî ñòàëüíîãî


âî¿ êóëüêè (ó ì³ë³ìåòðàõ) â	      øàðèêà (â ìèëëèìåòðàõ) â


ñòàíäàðòíèõ óìîâàõ âèïðî-	      ñòàíäàðòíûõ óñëîâèÿõ èñïû-


áóâàíü	      òàíèé
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4.5.4 â³äíîâëþâàííÿ                             de   Wiederherstellbarkeit


                                                                  en   restorability


                                                                   fr    pouvoir de restitution


                                                                   ru   âîññòàíàâëèâàåìîñòü


Çäàòí³ñòü íàâàíòàæåíîãî	     Ñïîñîáíîñòü íàãðóæåííîãî


çðàçêà âèðîáó â³äíîâëþ-	     îáðàçöà èçäåëèÿ âîññòàíàâ-


âàòè ñâî¿ ðîçì³ðè òà ôîðìó	     ëèâàòü ñâîè ðàçìåðû è


ï³ñëÿ çí³ìàííÿ íàâàíòà-	     ôîðìó ïîñëå ñíÿòèÿ íàãðóç-


æåíü ó ñòàíäàðòíèõ óìî-	      êè â ñòàíäàðòíûõ óñëîâèÿõ


âàõ âèïðîáóâàíü	      èñïûòàíèé
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